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  1. Trumpas aprašas ir svarbiausi techniniai duomenis.  

1.1. Angli�  deginimo krosnis «� URO», toliau tekste bus vadinamas „ krosnis“, yra numatyta miško 

gaminimo medini�  gabalu liku� i�  perdirbimui, medini�  angli�  �gijimui liaudies � kio reikalams.  

Krosnis veikia su šilumos prijungimo metodu per šien�  sudeginant pirolizes produktus, kurie išjungia 

kenksmingu atlieku buvim�  krosnies darbo metu. Technologija, panaudojama angli �  deginimo krosnyje 

"EURO", palyginama su retort�  metodu medini�  angli�  �sigijimu, kuris atitinka prieš tai pamin� tos 

s� lygos. Krosnies panaudojimo sfera – skirtingo b� do savybi�  �mones, kurios veikia su medienos 

paruošimu ir perdavimu. Krosn� galima transportuoti, atkreipiant transportavimo, demontavimo ir 

monta�o teisikes, kaip ir pastatymo ant paruošto plo� io, sutarime su reikalavimais (�rt., Pried�  Nr 1 ). 

Krosn� patariama eksploatuot atviruose patalpose arba panaudojant pastog� se, prie to d� mtaki�  laidu 

yra išvedamos iš patalpos ir jos turi b� ti virš stogo ne ma�esniam u� 1,5 m. 

1.2. Medini�  �gijimo �aliavos yra kiet� j�  ir minkšt� j�  rasi�  medien�  (lapuo� i�  r� ši� , pramonines 

šiukšles, atrai�os ir staliaus pramonines šiukšles), be minkštos pl� v� s.  

1.3. Krosnies naudojimo darbo klimatines s� lygos:  

�  aplinkinio oro temperat� r�  nuo minus 30 iki plius 40
� ; 

�  reliatyvi oro dr� gme (m� nesio vidutinis dydis) iki 80% jeigu temperat� ra yra 20
� ; atmosferos 

spaudimas nuo 86 iki 106 kPa ( nuo 650 iki 800 mm gyvsidabrio stulpo.). 

1.4. Krosnis susideda iš 2 kamer� , kurios yra sujungtos su k� ryklos kamer� . Kiekviena iš kamer�  turi 

d� mu išvedimo vamzd� ir jungikl� vagone� i�  iškrovimui/�krovimui. Kameros �rengtos su duju išvedimo 

kanalais, kurie panaudojami duju transportavimui � k� ryklos kamer� , kur� išeina pirolizes metu, tai 

garantuoja d�iovinimo/ pirolizes proces�  palikim�  ir proceso ekologini švarum� . Krosnies konstrukcija 

numato d�iovinimo ir pirolizes re�im� . Kameros viršutin� je dalyje randasi trumpas vamzdis vandens 

kondensato nub� gimui, kuris išsiskiria medienos d�iovinimo metu, kameros apatin� je dalyje, po 

traukimo vamzd�io, ten randasi vamzdis spaudimo stabilizavimo kamerai, kurios vienas kraštas 

pastatytas � vanden�.  

D�iovinimo/ pirolizes kameros �rengtos su apsauginiais vartais, perspaudimo, išvedimui avarijos 

atvejui. Krosnis veikia 3 darbo pakaitu re�ime po 8 valandas prie�i� roje be pertraukos. Krosnis veikia 

pagal princip�  : vienoje kameroje iš k� ryklos yra paduodama reikalinga šilum�  re�imui „ pirolize“ , 

kitoje likusi šiluma iš kameros pirolizes re�ime, kuri apr� pina d�iovinimo re�imu. Medini�  angli�  ir 

�aliav�  �krovimas vyksta vagonet� se kameros išor� je. Po pastatytos u�duoties vykdymo re�imo 

kameroje, panaudojant šovyn� s , kamera yra perjungiama � reikalinga re�im�  „ d�iovinimas“ arba „ 

pirolize“.  



 
 

5 
 

 

1.5. Krosnies pagrindiniai parametrai ir dyd�iai turi atitikti dyd�iams, kurie nurodyti lentel� je 1. 
 

Lent� le Nr.1 

N.P.K. Parametro ir dyd�io pavadinimas Parametro ir dyd�io dydis 

1. Gaminimo pajegumas, t/ M� nuo* 25-45 

2. Elekto energijos s� naudos kW/h 0,6 

3. Darbo ciklo ilgis, valandos* 18-28 

4. Malku s� naudos k� renimui*, m³/ para, ne daugiau  1 

5. 

 

 

Gabaritai, mm, ne ma�iau:  

          -  ilgis 

          -  plotis 

          -  aukštis 

 

4 300 

6 500 

2 500 

6. Mase, kg 13 200 

*Parametro p. 1 dydis yra priklausoma nuo kitu faktori � : Medienos dr� gme, Medienos r� šis (min. tuopa, maks. 

Skroblas, � �uolas); Gabalo dydis. Jeigu dr� gme yra 50% relat. (švie�iai nukirsta lapuo� io mediena sul�  cirkuliavimo metu) 

gaminimo paj� gumas ma�� ja u� 15-20%. Darbo ciklas savyje turi medienos d�iovinim� , pirolize ir neturi �aliav�  

paruošimo, �krovimo, medienos anglies ataušinim�  ir iškrovim� . Parametro p.3 dydis nurodytas atsi�velgiant �aliava – 

� �uol � .  

 

1.6. Šie pasai 5.19 ir 11. punktus u�pildo pirk� jas krosnies eksploatavimo vietoje.  
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2. Komplektavimas 

Lentele Nr 2 

��	
���� � Pavadinimas  Dydis, gab.�

1. D�iovinimas/ pirolizes kamera  2 

2. K� ryklos kamera 1 

3. Vagonet�   12 

4. Vagonet� s dur�  šova 24 

5. Vagonet� s chermetizavimo u�d� klas  100 

6. Estakadas 1,5 m 2 

7. 
Traukimo vamzd�io pagrindas, var�tu ir kamšu 

komplektas 
2 

8. Traukimo vamzdis 8 m 2 

9. 
Karš� io laikanti betono praejimas, asbesto kamš� i�  

komlektas 
2 

10. 
Stumdomoju fla� i� , var�tu, ver�li �  komplektas ir 

asbestas viršutini�  praejimu sujungimui.  
2 

11. 	krovimo kameros liuko var�tai 16 

12. Ner� dyjantis gofras 
 130 1 m, apkabos komplektas 2 

13. Aliuminio gofras 
 100 1 m, apkabos komplektas 2 

14. Aliuminio gofras 
 110 3 m, apkabos komplektas 1 

15. Rutuliška krosnis 1,25 colio 12 

16. Molio ir plyt�  komplektas 2 

17.  „Gliemenes“ tipo ventiliatorius, 0,55 kW/h/ 1 

18. Temperat� ros matuoklis , 8 kanal�  1 

19. Temperat� ros adapteris (termoelementas) 6 

20. Apsaugos vo�tuvas 2 

21. Dagtis 2 

22. Vagonet� s �šemimo kablys. 2 

23. Pasas 1 

*Pastaba: Papildoma krosnys gali b� t �rengta su pastog� , vagonet� mis, vin� i�  ir kitais elementais. �
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Pieš. 1 
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3. Tarnavimo laikas ir gamintojo garantija  

3.1. Vidutinis krosnies tarnavimo laikas ne ma�iau kaip 5 metai. 

3.2. Pardav� jas garantuoja krosnies funkcionavim� , jeigu vartotojas pastebi saugojimo , montavimo ir 

eksploatavimo teisik� les. Garantijos nelie� ia sekan� ius komplektavimo elementu:  

 

 
�
�
�
 

3.3. Krosnies eksploatavimo garantijos terminas – 12 (dvylika) m� nesiu , nuo to laiko kai krosnis yra 

pirk� jo savybe. 

3.4. Pardav� jas apsiima nemokamai išsiaiškinti ir išvengti gedimus, kurie atsiranda garantijos 
pabaigoje. 
3.5. Galutinio krosnies stovio kriterijai: 

�  Krosnis ir k� ryklos korpuso mechaninis gedimas, kada ji tampa ugnies pavojinga , ta� iau ne 

ma�iau u� 50%; 

�  remonto išlaidos viršija 50 % iš naujos krosnies išlaidu  

3.6. Pardav� jas gali atsisakyt veikti nemokama krosnies u�stojim�  arba krosnies remont� , jeigu: 

�  Pa�eidimai atsirado mechaninio poveikio rezultate ant krosnies korpuso ir detaliu; 

�  Nebuvo atkreiptas d� mesys krosnies montavimo ir eksploatavimo teisikes.  

�  Pirk� jas pats padar� s krosnies remont�  ir krosnies konstrukcijos pakait� ; 

�  Nebuvo atkreiptas d� mesys �‚ šio paso teisikes.  

3.7. Patarnavimas ir padaromi terminai: 
�  Pa�eidimu išvengimo ir agregatu kaitimo terminai yra atkalbami atskirai.  

�  Pardav� jas pradeda pa�eidimu pašalinim�  ir agregato keitim�  po to, kai gav� s nuo Pirk� jo 

prašym�  su problemos aprašu ir nuotrauka su matomais defektais.  

�  Per dvidešim viena darbo dienu Pardav� jas nusako ar konkretus atvejis atitinka � garantijos 

patarnavim� . 

 

 
 
 

1. 
Temperat� ros adapteris TXA 
Aštuoni�  kanal�  temperat� ros matuoklis  

2. Ketaus volialiai, marka 4802-� -100-�  
3. „Geldut� s“ tipo ventiliatorius, , 0,55 kW/h ,1500 apg./min. 
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4. Priemimo perdavimo tvarka 
 
Krosnies priemimas – perdavimas eksploatavimui vyksta po mota�o, pardav� jui ir pirk� jui sudarant 

sekan� ius aktus: 

1. krosnies priemimo – perdavimo aktas 

2. aktas u� krosnies perdavim�  eksploatacijai 

3. aktas u� instrukta��  ir apmokimo veikim� .  

5. Saugojimo , transportavimo, monta�o ir paruošimo eksploatavimui pa�imos 
 
5.1. Krosn� reikia saugoti u�daruose patalpose, kur temperat� ros ir dr� gm� s kintamumas iš esmes 

nesiskiria nuo kintamumo gryname ore (pavz., palapin� se, metaliniuose saugikliuose, be šilumos 

izoliavimo). Saugikliuose negalima b� t r� gšties, šarmai ir agresyvieji duju garai.  

5.2. Krosnies transportavimo ir monta�o metu reikia atkreipti d� mes� � saugumo teisik� les.  

5.3. Prie krosnies funkcionavimo vietos turi b� ti skydas  su reikalinguoju nedegamumo inventori�  ir 

laiptais. Turi b� ti laisvas prieinamumas prie nedegamumo priemoni� . 

5.4. Krosnies monta��  reikia veikti, panaudojant krovin� kran�  su keliamumo paj� gumu ne ma�esni u� 

10 tonu.  

5.5. D�iovinimo/pirolizes kameros, taip pat ir k� ryklos kameros pagrindas turi b� ti fundamentas, kuris 

pagamintas, panaudojant beton�  B25F100 arba analogine med�iaga su aukš� i�  ne daugiau kaip 300 

mm. 

D� mesio: Aukš� iau nurodyto punkto ne�vykdymas d� l pagrindo išd� stym�  po krosnimi ir k� ryklos , 
galima suma�inti krosnies naudingumo koeficient�  ir privesti prie neatatinkamai ilgo d�iovinimo – 
pirolizes proceso.  
Krosnies pagrindo išd� stym� , galima garantuoti ir pardav� jas , u� mokesti atskirai susitariant su 
pirk � ju.  
Konstatuojant nu�engimus ir pardav� jo taisykli �  ne�vykdym� , pagrindo išd� stymui po k� ryklos 
kameros ir d�iovinimo – pirolizes kameros, garantijos lakavimas n� ra daroma.  
 
Prie to krosnies plo� iui reikia b� ti išlygintam iki 0° ir paruoštam, suderinant su priedu Nr.1 ir Nr. 2. 

Pagalbiniams plo� iams , kur vyks �aliav�  �krovimas � vagonetes, taip pat vyks medini�  angli�  

ataušinimas, turi b� tu kietas pagrindas (�r. Pried�  Nr. 2). Pagalbinio plo� io lygis turi atitikti krosnies 

fundamento lygiui. Yra patariama virš krosnies ir pagalbini�  plo� i�  pastatyt pastoge. Pastoges aukštis 

virš kamer�  ne ma�esnis u� 1500 mm.   

5.6. Vagone� i�  iš� mimui iš kameros yra panaudojama estakada (pieš. 3). Vagone� i�  perstatymui per 

aikšte su �aliavom ir paruošt� ja produkcija gali b� t panaudoti skirtingi pagalbini�  plo� i�  variantai, 
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kurie nurodyti (Priede Nr. 8). Vagone� i�  perstatymui gali b� t panaudoti ir pale� i�  ve�imai arba 

kroviniai kranai su pakilimo paj� gumu ne ma�esni u� 1500 kg.    

5.7. Patogiojoje prieinamumui vietoje, kuri netrukdys operacij�  vykdymui , kurios yra surištos su 

krosnies eksploatacij� , monta�u ir demontavimu , reikia �rengti skyd�  , kuri panaudos elektros energijos 

prijungimui, temperat� ros matuoklio pastatymui ir „geldutes” tipo ventiliatoriaus �jungimo. Išjungimo 

tumbleriui.  

5.8. Pirmoji yra pastatoma k� ryklos kamera, tada iš dešiniosios ir kairiosios puses – 

d�iovinimo/pirolizes kameros. Pastatymas yra daromas ryšyje su priedu Nr. 1. Dagtis yra pastatomas 

ryšyje su pieš. 1 (21 pozicija).  

5.9. Prie d�iovinimo/pirolizes kameroms yra prijungiama traukimo vamzd�i�  korpusai (Priedas Nr. 6), 

virš kuriu yra pastatomi traukimo vamzd�iai , ta� iau tankumo danga turinis apr� pins sujungimus 

hermetiškai. Atvejui jeigu traukimo vamzd�iu artumoje randasi pastatai arba namai, kuri�  aukštis yra 

vienodas arba aukštesnis u� traukimo vamzd�ius, tada reikalinga pastatyt traukimo vamzd�ius 

aukštesnes u� 1,5 – 2 m negu artumoje esantis pastatai ar namai, nes tai matomai gali �takoti traukim� .  

5.10. Toliau yra veikiama k� ryklos kameros ir d�iovyklos/pirolizes kameros pagrindini�  mazgu 

sujungimas (Priedas Nr. 3, 4). Yra pastatomas karš� iui pra� jimas nuo karšti sulaikan� io betono, kuri 

�stumia iki atramos taško, ne gyliau u� 120 mm d�iovinimo/ pirolizes kameros apatiniame pra� jime (�r. 

Priede Nr. 3 pieš. 1). Po pastatymo yra veikiama sujungimo tankinimas tarp karš� io pra� jimu ir 

d�iovinimo/pirolizes kamer� , panaudojant asbest�  ir skysta stikl� . Karš� io pra� jimas iš k� ryklos puses 

yra apdedama su karšti laikan� iomis plytomis (�i� r. Pried�  Nr. 5).    

5.11. Virš karš� io pra� jimo, panaudojant stumdomus flan� ius, yra veikiama d�iovinimo/pirolizes 

kameros aukštutinio pra� jimo sujungimas su k� ryklos kamer�  (Priedas Nr. 4).     

5.12. Virš k� ryklos, numatytoje vietoje , yra pastatomas „Geldut� s” tipo ventiliatorius, kuris yra 

prijungiamas prie elektros tinklo. Panaudojant aliumin� gofr�  
 110 3 m ilgis, ventiliatorius yra 

sujungtas su k� ryklos kameros traukimo skyle (Priedas Nr. 7), tankinimui yra naudojamas 

hermetiniuos aptvaros.    

5.13.  Po traukimo vamzd�io pagrindo arba kameros u�nugarine dalis  (�i� r. Pried�  Nr. 7) yra 

vamzdys, kurio kraštui reikia b� ti �d� tai � vanden� arba � antifriz�  ne giliau kaip 50 mm. „Šioji 

konstrukcija vykdo hidro langin� s funkcij�  ir apr� pina spaudimo stabilizavim�  kameroje.  

5.14. Su nerud� jan� i�  gofru 
 130�pagalba yra padaroma k� ryklos kanalu ir pirolizes duju pravedimo 

kamer�  sujungimas (�i� r. Priedu Nr. 7), kanalu hermetiškum�  garantuoja aptvaros ir karš� io laikanti 

hermetik� . Po pastatymo, patariama, apšiltinti pirolizes pra� jimus, panaudojant mineraline vata.  
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5.15. Temperat� ros adapterio sujungimui su temperat� ros matuokli naudoja termokompensavimo 

ekranuotu kabel� , kuris numatytas temperat� ros adapteriui. 

5.16. Temperat� ros adapterio pastatymas , sujungimas ir prijungimas daro pardav� jas 

5.17. Po temperat� ros adapterio prijungimo reikalinga padaryt rodikliu patikrinim�  ir kalibravim�  , 

panardinant kiekvien�  temperat� ros adapter� � verdan� ia vanden�, po to � temperat� ros matuoklio 

rodymui reikia atitikti 100°� , arba patikrinimui panaudojant kita metod� .  

K� RYKLOS KAMEROS PARUOŠIMAS DARBUI  

5.18. Prieš krosnies paleidimo, darbo re�ime, reikia veikti k� ryklos �šildym�  , kad �vyktu šamoto 

mišinio ir karšt�  laikan� io betono, kurie yra panaudoti k� ryklos konstrukcijose, sukiet� jimas. Veikiant 

k� ryklos d�iovinim� , reikia kad b� tu prijungti temperat� ros adapteriai, nes d�iovinimo re�imo 

nusakymui bus panaudojami adapteri�  rodikliai, kurie randasi prie �� jimo kameroje, schemoje pieš. 2 

pa�ym� ti su raide „A”.     

5.19. Reikalinga pilnai atidaryt k� ryklos kameros šovyn� s ir praverti d� mu išvedimo vamzd�i�  

vo�tuvus ne daugiau kaip ½. Tada �kurt ugn� , k� ryklos kameroje atidarant traukimo skyl�  per ½, 

k� ryklos durys reikia u�daryti. Pirolizes pra� jim �  gofr�  šovynes turi b� ti u�daros.      

5.20. K� ryklos kameros d�iovinimas yra veikimas pastebint sekan� ia tvark� : 

1. nuo aplinkos temperat� ros iki 200°�  po 30°�  � valanda, tai yra 6 – 7 valandos 

2. ištverme prie 200°� �4 valandos 

3. nuo 200°�  iki 600°�  po 50°�  � valanda, tai yra 8 – 9 valandos  

4. ištverme prie 600°�  4 valandos 

5. nuo 600°�  iki 1000°�  (temperat� ros max) po 150°�  � valanda , tai yra 3 – 4 valandos         

* Prileid�iama klaida – 20 °�   

** K � ryklos sušildymo metu „Geldut� s” tipo ventiliatoriaus yra �jungtas tik tai 3 – 5 etapuose.   

D� mes�: Aukš� iau nurodytos tvarkos (grafiko) ne�vykdymas nuves prie skilimo atsiradimo ir išklojimo 
iširimo k� ryklos kameroje.   
 
Konstatuojant nusi�engimus ir pardav� jo taisykli �  ne�vykdym�  k� ryklos kameros d�iovinime, 
k� ryklos kameros garantijos lakavimas nedaromas.�
 

5.21. Po k� ryklos ir kamer�  visiško sušildymo b� tinai veikiamas flan� i�  sujungimu traukim�  kamer�  

viduje ir lauke. Traukim�  patarim�  veikt prie flan� i�  sujungimo temperat� roje ne �emesniojo kaip 

40°� .      
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Pieš. 2 
 

 
 

Pieš. 3 
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6. Krosnies eksploatavimo aprašas 

6.1. Iš prad�i�  veikiamas medienos paruošimas, panaudojant manualini arba mechanini skaldymo kirvi, 

be to skaldytu malku diametras negali viršyti 150 mm, ilgis turi atitikti vagone� i�  gabaritu dyd�iams ir 

turi par� pinti maksimalu �krovim� . 

6.2. Paruošta mediena yra �kraunama � vagonetes Medina patariama d� t � vertikalia pad� t� , ta� iau jeigu 

tai ne�manoma, tada d� ti viena sluoksn� vertikaliai , sekanti horizontaliai it t.t. Prie �krovimo, reikia 

pasteb� t, kad viršutiniai sluoksniai priklausomos didesniam sušildymui, negu apatiniai, tod� l, storesne 

medien�  yra sudedama iš viršaus, bet plonesne iš apa� ios. 	 pirm� ja vagonete tai yra, tolimesn� je nuo 

�krovimo liuko, �kraunama storesne mediena, bet paskutin� je plonesne. Po malku �krovimo, vagone� i�  

durys hermetiškai u�sidaro. Maksimali hermetizacij�  yra garantuojama panaudojant sm� lio – molio 

mišin�. Atviros lieka tik tai angos kondensato pravedimui � apa� ia. 

          

�
�

Pieš. 4 
�

PIRMASIS 	 JUNGIMAS  

6.3. Prad�ioje reikia u�sitikrinti , jog k� ryklos kamera ir karš� io pra� jimai yra teisingai išd�iovintos , 

tai reiškia, ar m� rijime n� ra skyli�  ir pa�eidimu. Temperat� ros adapteriai ir „Geldutes” tipo 

ventiliatoriai turi b� ti pajungti. 

6.4. Dabar vagonet� s, panaudojant estakados, yra �d� damos d�iovinimo/pirolizes kamerose. Kameros 

liukai hermetiškai u�sidaro. Hermetizacijai galima panaudot sm� lio – molio mišin�, asbesto tank�  ir 

kitus tankinim�  med�iagas, kurios apr� pina hermetiškum�  ir veikia prie temperat� ros iki 4000C. Ant 
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�krovimo liuko ir jos sujungimo vietoje su kamer�  , randasi „griovelis” (�duba), kuri yra panaudojama 

�krovimo liuko hermetizavimui. Atvejuose , kada hermetizacijai yra panaudojamas sm� lio – molio 

mišinys, po kiekvieno �krovimo liuko atidarymas reikia veikti „griovelio” (�dubos) valym� .   

6.5. 	 abi kameras reikia atidaryti angas kondensato pravedimui, kurios randasi kamer�  viršutin� je 

dalyje. Pirolizes pra� jimu gofru šovin� s turi b� ti u�darytos.          

6.6. Kad pastatytu kair� je kameroje re�im�  „pirolize”, reikia atidaryti k� ryklos kair� ji vo�tuv � ,o 

dešinioji u�daryt. Šiame atvejyje kairios kameros traukimo vamzd�io vo�tuvas – šovyn�  turi b� ti 

u�dara, o dešinioji – atvira. Matomojoje schemoje dešiniojoje kameroje bus re�imas „d�iovinimas”, o 

kairiojoje – „pirolize” (�r. Pieš. 5). 

 

�
Pieš. 5 

�
6.7. Kad prad� tu krosnies veikim� , yra �kuriama su malkomis k� rykl�  yra �jungtas ventiliatorius 

„geldut� ”. Po eilines malkos dozes , k� ryklos durys tankiai u�daromos. Priklausomai nuo metu laiko ir 

laiko s� lyg� , krosnis gali dirbti „tuš� iojoje eigoje“ nuo 6 iki 22 valand�  Visa š� laik�  vyksta krosnies 

konstrukcijos sušilimas. K� rykl�  pradeda veikti normaliame re�ime po to, kai bet kuris iš adapteri�  prie 

�� jimo � kamer�  (pieš. 2, �enklas „A”) fiksuoja temperat� r�  ne �emiau kaip 400°� , prie to veikim�  

pradeda antra kamera – po degimo kamera, kuria galima matyt per traukimo vamzd� , plytos k� rykloje 

sušyla tampa rausvos.  

Kamera 
pirolizes re�ime 

Kamera 
d�iovinimo 

re�ime 

K� ryklos kameros 
šovine atdara 

K� ryklos kameros 
šovine u�dara 
 

Traukimo 
vamzd�io šovine 
u�daras 

Traukimo 
vamzd�io šovine 
atdaras 
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6.8. Krosnies veikimo principas – � viena iš kamer� , pakankamame kiekyje yra nukreipiama šiluma 

pirolizes proceso eigai, � kita – pakankamame kiekyje, medienos d�iovinimui. Tokiu b� du , po pirolizes 

proceso pabaigos vienoje iš kamer� , mediena kitoje kameroje bus paruošta pirolizes re�imo 

prasid� jimui.  

6.9. Taip kad iš prad�i�  abejuose kamerose yra �dedamos vagonet� s su dr� gnomis �aliavomis, tada 

mediena kameroje su re�imu „pirolize” iš prad�i�  išd�i � sta , ir tik po to yra pajungiama pirolizei. Per 

pirma pakrovimo laika , medienos angli�  kiekis gali b� t ma�esnis, negu per sekan� ius iškrovimus.      

6.10. Tada, kai �krautoji � kair� ja kamera mediena pilnai išd�ius, apie k�  liudys vandens išsiskyrimas iš 

medienos pertraukimo, kand�io kvapo atsiradimo ir smalos išsiskyrimas iš trumpuoju išvedimo 

vamzd�i�  (temperat� ra kameroje 230-280 °� ), kameroje prasid� s re�imas ”pirolize”. Šio metu ant 

k� ryklos reikia atidaryti pirolizes duju � jimo šovin�  ir u�daryt trump� j�  išvedimo vamzd�iu kranus. 

„Gofras” vamzd�i�  šovinei pirolizes duju išvedimui antrosios kameros k� rykloje re�ime „d�iovinimas” 

reikia b� ti u�darai.     

6.11. Procese atsiradusios pirolizes dujos k� ryklos kamera prad� s degt, apr� pinant proceso palaikym� . 

Atvejui jeigu k� rykloje dar yra mediena , yra reikalinga sulaukt jos visiška sudegim� . Re�imo 

„pirolize” metu k� rykla veikia be medienos panaudojimo ir su pajungtu „Geldut� s” tipo ventiliatori� . 

Atvejui jeigu veikimo pirm� sias valandas dujos išsiskiria silpnai arba k� rykloje sustoja deg� , tada 

k� rykloje paleisti kombinuotame re�ime panaudojant mediena ir reikia sulaukti duju išsiskyrim� .  

�  Nelaimingu atveju išvengimui . Kameroje su re�imu  „d�iovinimas”, „gofras” vamzd�iai 
šovinei, pirolizes duju nukreipimui � k� rykla, turi b � ti u�daros. �

�  Temperat� ros padidinimas prie �� jimo d�iovinimo/pirolizes kameroje daugiau kaip 800 
°
  galima sugadinti krosnies konstrukcij� . Šiame atvejyje reikalinga suma�inti 
temperat� r �  �jungti dagt� ant kameros. �

6.12. Po to, kada kamera re�ime „pirolize” visiškai prad� s darb� , apie k�  gal� s liudyti pirolizes duju 

aktyvus degimas k� rykloje (4-5 valandos, po to, kada prasideda duju išsiskyrimas), patariama panaudot 

pirolizes duju degimo procese išsiskiriamojo viršijan� ia šilum�  , kad pasiektu re�im�  „pirolize” 

kameroje su re�imu „d�iovinimas”. D� l to reikalinga k� ryklos šilum�  pravesti d�iovinimo kameroje, tai 

yra atidaryt k� ryklos dešini� ja šovin�  ir praverti atvira kairioji krosnies kameros re�ime „pirolize” garu 

išvedimo vamzd�i�  šovini�  vo�tuvus u� ½. Tokiu b� du padidinama temperat� ra re�imui 

„d�iovinimas”, ta� iau tai gali veikti, jeigu mediena yra „saugojan� iame ” re�ime atsirado ne ma�iau  
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D� MESIO : Temperat� ra prie �� jimo kameroje negali viršyti 800°C, nes tai gali privesti prie 

d�iovinimo/pirolizes kameros gedimo ir medienos angli �  rezultato ma�� jimo.  

6.13. Jeigu vienoje iš kamer�  �eina temperat� ra didesne u� 800°� , tada ant kameros, kurioje vyksta 

pirolizes procesas, reikalinga atidaryt viena iš garu pravedimo kranu, ant kuriu pastatytas dagtis , kuri 

reikia u�degt. Atvejui, jeigu per 15 minu� i�  temperat� r�  nesuma�� ja , tada patariama pastatyt ir u�degti 

antra dagt�. Prie temperat� ros suma�� jimo �emiau u� 50°�  krosnis ant dagties yra u�daroma , dagtis 

gesta.  

6.14. Pirolizes duju išsiskyrimo metu veikia principas : Kuo daugiau šilumos bus pervedama � kamera, 

tuo daugiau pirolizes duju išsiskirs � k� rykl� .  

6.15. Pirolizes re�imo ilgis yra 8 – 14 valandos. Atvejui , jeigu pirolizes dujos prieš laiko sustojo 

išsiskirti k� rykloje, tai yra silpnas degimas k� rykloje arba visai ne vyksta , reikalinga visas šovines 

pastatyt � pradine pozicija (stadija), kuri aprašyta p.6.6. ir pav. 5. Po to kada pirolizes dujos per nauja 

aktyviai dega k� rykloje , visk�  pastatyt � pozicijas , aprašytas p.6.12.  

6.16. Po to, kada iš pirolizes re�ime esan� ios kameros pilnai sustos išsiskirt dujos ir iš d�iovinimo 

re�ime esan� ios kameros dar neprad� s išsiskirti dujos, reikia u�daryti pirolizes duju � jimo kanal� . Tada 

�kurt�  su malkomis k� rykl�  be „geldutes” tipo ventiliatoriaus paleidimo, o pirolizes re�ime esanti 

kamera perjungiama d�iovinimo re�ime , tai yra panaudojant šovines , kameros kaip ir kei� iasi vietom.  

6.17. Tada reikia sulaukti temperat� ros augim�  iki 210 °C dešiniojoje kameroje , kuri buvo perjungta � 

pirolizes re�im� , lyg su tuo prad� s gamintis pirolizes dujos, kurios sudega , k� ryklos kameroje ir 

par� pina proceso palaikym� .  

6.18. Po re�imu keitimosi, po 15 – 20 minu� i� , yra truputi atidaroma kairiosios kameros liukas, tada 

likusieji po pirolizes garu liku� iai , yra išlaisvinami.    

Nelaimingu atveju pašalinimui reikia prieš tai ant k� ryklos u�daryt pirolizes kanalo (prieš gofro) 

šovine, ant �krovimo liuko atidarymo moment� !  

Po 15-20 min. Liukas yra atidaromas pilnai ir iš kameros yra išimamos po viena vagonete.  

6.19. Krosnies veikimo metu patariama „Geldutes” tipo ventiliatori�  ne�jungin� t , nes �jungtas 

„geldutes” tipo ventiliatorius padidina k� renimo malkos s� naudos. Jeigu nat� ralus traukimas ne�vyksta, 

patariama eksploatuot krosn� panaudojant 2 (antra) metod� , kuris aprašytas �emiau, po ko nušiltinti i 

prailginti traukimo vamzd�.     
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D� MESIO: Grie�tai draud�iama d�iovinimo re�imo metu atidaryt pirolizes kanalo šovine (ant 
k� ryklos), tai yra kameroje , kurioje vyksta pirolizes duju  išsiskyrimas (pirolizes re�imas), šovynei 
reikia b� ti atvirai , o antrojoje kameroje , kur vyksta d�iovinimo re�imas , šovinei reikia b� ti u�darai. 
Grie�tai draud�iama vienu metu atidaryt pirolizes duju nuvedimo kanalo ir kondensato nuvedimo 
vamzd�ius.  
 

6.20. Po visu 3 vagone� i�  iš� mimo , kameros liuk�  u�daro, kad nukreiptu šilumos dingim� .  

6.21. Vagonetes su pagaminta medinio anglimi yra pastatomas numatytoje vietoje ataušinimui (�. 

priede Nr.2), prie to kondensato ir pirolizes duju nevedimo vamzd�iai  � vagonetes hermetiškai u�daro 

su metaliniai dang� iais. Jeigu konstatuojama , kad vagonetes yra nepakankamai hermetizuotos , tada 

hermetizacija turi garantuoti panaudojant sm� lio – molio mišin�.      

6.22. Angli�  iškrovim�  iš vagone� i�  reikia veikti po 6-10 valand�  , �i � rint pagal oro s� lygas , 

panaudojant atliekamos �irkles , arba angli�  šakos. Visiškas angli�  ataušimas  vyksta metu, kai 

vagone� i�  korpusas ataušta iki temperat� ros 20-30 °� . Jeigu mediniai angliai iškrovimo metu iš 

vagone� i�  u�sidega , ant j�  reikia u�pilt 10 – 15 litru vandens ir hermetiškai u�daryt vagonetes durys , 

leid�iant anglims ataušti.  

6.23. Tuo tarpu, �krautos su„ nauja medienos doz� “ vagonetes yra perstatomos per estakada � laisva 

kamera, kuri randasi re�ime „d�iovinimas”. 

6.24. Yra papildomas metodas krosnies veikimui, kuria naudojama kombinacijoje  su aukš� iau aprašytu 

metodu, arba atvejuose , kada traukimas ne�vyksta.  Kairioji kamera yra pirolizes re�ime: k� ryklos 

kairysis šovinys yra ir 100 % atviras, d� mu išvedimo vamzd�i�  vo�tuvas 100 % u�daras , tai yra, iš 

k� ryklos � kair� ja kamera vyksta tiesioginis traukimas. Prie to pirmoji kamera yra d�iovinimo re�ime, t. 

Y. K� ryklos šovinys atidarytas per 20 % (skyle 5-7 cm), d� mu iš� jimo vamzd�i�  šovini�  vo�tuvas 

atidarytas per 30 % (skyle 10 cm). Dešiniojoje kameroje iš k� ryklos eina šiluma ma�esniame kiekyje , 

tai garantuoja medienos d�iovinim�  (�i � r. pieš. 6).    
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�
Pieš. 6 

 

Ištisas darbo ciklas 

6.25. Ištisam darbo ciklui yra charakteringa technologinis krosnies sustojimas tr� kumas t.y. kad n� ra 

temperat� ros ma�� jimo d�iovinimo/pirolizes kameros viduje ma�iau  u� 100°� , t.y., procesas pradeda 

kartotis , kaip tai aprašyta p. 6.6.-6.23. 
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Krosnies darbo re�imas 

Pieš. 7 parodyta (1), kaip šilumos prieinamumo metu per vagonet� s siena t.y. d�iovinimo/pirolizes 

kameros viduje vyksta temperat� ros padid� jimas vagonet� s viduje (2).  

 

�
�

��������
�

Po kokio laiko pirolizes procesas išeina � keturias stadijas: 

1. D�iovinimas (II ). Temperat� ra ne didesne u� 150 0� . Endotermiškam procesui (absorbuoja šiluma); 

D�iovinimo procesas turi b� ti reguliuojamas. D�iovinimas paprastai yra padalinamas � dvejus etapus. 

Proceso vyksmas priklauso nuo pradines medienos dr� gm� s. Kuo dr� gnesne mediena, tuo daugiau 

šilumos reikalinga šio proceso pabaigai ir tai u�ima ilgesni laik� . Šilumos privedimo kiekis priklauso 

nuo temperat� ros skirtingumo, o dr� gm� s išgaravimui reikalinga didesne energija. Reikalinga padidinti 

šilumos dav� jo temperat� r�  arba prailginti d�iovinimo laika. Ta� iau, intensyvaus d�iovinimo metu su 

aukšta temperat� ra, drasko medien�  ir anglis gaunasi nekokybiškos - neištvermingos, skyl� tos. 

�inomas pirolizes technologijos d�iovinimui nusako šilumos dav� jo temperat� ra ne didesne u� 

220...260 °�  (vidutine temperat� ra per kamera). Kol mediena n� ra išd�iuvusi m jos temperat� ra 

(normalaus spaudimo metu ) paliekama 100 °�  arba truputi daugiau. 

3h26 min   5h 22min. 7h 28min.            10h 44min. h 
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D�iovinimas beveik visada padalinamas � du etapus. Pirmasis – prieš tai esantis d�iovinimas kameroje 

„d�iovinimas”. Antras – �aliav�  po d�iovinimo pirolizes procese , t.y. po antros stadijos pabaigos.  

2. (III ) Hemiceliuliozes pasidalinimas , hemiškai susietos su vandens dalies atskilimu,  �
 , �
 2, 

metano, acto r� gšties, metanolio atsiradimu. Temperat� ra 150... 275 °� . Endotermiškas procesas. 

3. (IV ) Celiuliozes ir lignino pasidalinimas. Antrinio polimerizacijos reakcijos. Pagrindo smalos  b� du 

atsiradimas. Temperat� ra 275…450 °� . Eksotermiškas procesas (išsiskiria šilum� ). Ypatingai 

sud� tingai vadovauti ir kontroliuoti; Esan� ioje stadijoje, atsiradusios per ši moment� , dujos 

sudeginamos k� ryklos kameroje. Ryškus temperat� ros „pašokimas”, t.y. laiko re�imo, kurie yra 

parodyti pieš. 7, neatitinka , reikia atjungti „geldutes” tipo ventiliatori�  ir atidaryt k� ryklos kameros 

traukimo skyle per ¾. Jeigu kameroje re�ime „pirolize” arba prieš laiko prasideda ma�� t temperat� ra, 

t.y. prieš temperat� ros kameroje pasieks 450°� , bus pertraukiama pirolizes duju išsiskyrimas, reikia 

�jungti k� rykla, panaudojant malkos, visiškai u�darant traukimo , skyle ir �jungiant „geldute”.  

Greitosios pirolizes metu angli�  gavyba yra u� 30...50% ma�esne negu didesni laika praleid�iant 

karštoje zonoje. 

4. (V) Angli�  �kaitinimas. Lakus med�iag�  liku� i�  valymas iš deguonies griau� i� . Didesne dalis 

vartotoju mano, kad anglis yra kokybiškesne , jeigu jos �kaitinimas pabaigta prie 450…5500� . Tai yra 

�gyvendinta sekan� iai pagal, medienos pirolizes pasibaigimo , apie k�  liudija pirolizes duju aktyvo 

degimo tr� kumas k� rykloje , reikia �kurti k� rykla , panaudojant malkos, pilnai u�darant traukimo skyle 

ir �jungiant „geldute”.  

Stebint adapteriu rodymus, reikia atkreipti d� mes�, kad adapterio rodymus �takoja proceso metu 

išsiskyrusi duju temperat� ra, t.y. temperat� ra kameroje ir temperat� ra vagonet� je skiriasi.   

Pastabos : 

�  Vienkartiniai pirolizes kameros �aliav�  �krovimui turi b� ti iš vienos medienos r� šies. 

�   Medienos pirolizes ir d�iovinimo metu k� rykloje pastoviai palaikoma liepsna.  

�  Patariama vykdyti �aliav�  �krovimo vertikaliai. 

�  Kuo didesnis medienos gabalu dydis, kurie yra paimami pirolizei, tuo didesnis kietasis likutis, 

nors nelygios �aliav�  d� jimo ir spartaus lakaus produkto išsiskyrimo rezultate, vyksta apanglintos 

med�iagos skylimas ir gaminasi 10% smulki�  angli� , su daleli�  dyd�i �  ma�esni�  u� 12 mm. 

	sigytos anglies po r� šiavimo pagal gabalin� dyd� eina tiesiai prie vartotojo arba � perdirbim� .  

�
�
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7. Medienos techniniai reikalavimai  

 Kokybiškesn� se anglyse pasilieka medienos strukt� ra, angli�  gabalu medienos kubeliuose , 

ypatingai spygliuo� i�  , turi b� ti matomos metin�  rieve.  

 Gerai mediniai angliai reikia b� ti ištvermingai , blizgan� ios juodos spalvos, turin� iai ma�ai 

radikali�  skyli�  ir tauškinant , turi išduoti skambu gars� , taip pat turi b� ti lengvai �kuriama  ir degti be 

kvapo ir d� mu.   

 Medines anglys yra higroskopines, jos lengvai u�sunkia oro dr� gm� , ypatingai greitai per lietu 

ir saugojant �emiuose, dr� gnuose ir perpl� dusiose vietose be dangos.  

Tod� l medine anglis saugojama u�daruose patalpose arba po stogu ant dangos arba ant pastovo , 

ant paaukštinto sauso ploto. 

 Pagrindin� s medines anglies savybes  yra ištverme, kuri suma�ina nuostoli , jos 

�krovimo/iškrovimo  ir transportavimo metu.  

 Ištverme matomai �takoja medienos r� šys. Pav., ištvermingiausios yra ber�o anglis , silpnesnes 

– pušies  ir tuopos, ištvermingiausios iš dideli�  med�i�  kamieno dalies ir ma�iau ištvermingos iš šak� .  

 

Med�io anglies nuotrauka iš atrai� �  

 

 

 
 

Pieš. 8 
�
�
�
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8. Saugumo technika 

8.1. Aptarnaujan� iam personalui krosnies naudojimo metu naudojama individualios gynybos 

priemones, ir lapel�, kuris apsaugo nuo medini�  angli�  dulki�  patekim�  � kv� pavimo takus, specialias 

pirštines, vyriška apranga , kuri apsaugo nuo aukštos temperat� ros. 

8.2. Nors 3 kartus � m� nes� padaryt visus trumpu vamzd�i� , kurie panaudojami dr� gm� s, pirolizes duju 

ir garu išvedimui � u�tverim�  ir visuma. U�tverimo atveju, trumpi vamzd�iai valomi.  

8.3. Perspaudimo atveju kameroje re�ime „pirolize”, kuriam charakteringa duju nepilnas sudegimas ir 

tt., b� tina suma�inti šilumos dydi kameroje t.y. dalinai arba pilnai u�darant k� ryklos kameros šovine ir 

šilumos neš� j�  nukreipti � kamera su re�imu „d�iovinimas” atidarant k� ryklos šovine ir d� mu išvedimo 

vamzd�i�  vo�tuvus. Pirolizes duju kiekis priklauso nuo nukreiptos šilumos kiekio kameroje, kurioje 

vyksta pirolize. Pateikiant norima rezultat�  , reikia visas šovines atsukti � pradine pozicija.  

8.4. Kategoriškai DRAUD�IAMA:  

�  Atidaryt k� ryklos dureles , neišjungiant ventiliatori�  „geldute”  

�  Atidaryt pirolizes trumpavamzd�io šovine d�iovinimo re�ime, t.y. kameroje, kurioje vyksta 

duju išsiskyrimas (pirolizes re�imas), šovinei turi b� ti atdaras , o kameroje , kurioje vyksta 

d�iovinimo re�imas - u�daras.  

�  Atidaryt kameros �krovimo liuk�  d�iovimo ir pirolizes re�imo laiku. 

�  Vienu metu u�daryt traukimo vamzd�io ir k� ryklos kameros vo�tuvus.  

�  Vienam �mogui iškraut, �kraut vagonet� s d�iovinimo/pirolizes kameroje. 

�  Atidaryt vagonet� s, iki visiško ataušinimo, suangl� jimo patikrinimui ir dalinam iškrovimui, 

kategoriškai draud�iama, rimto sujungimo �sigijimo d� lei, jeigu nepilnai pagesintas anglis 

prad� s v� l liepsnot.  

�   	eiti � �kaitinta virš 200°�  d�iovinimo/pirolizes kamera vagone� i�  �krovimui/�krovimui.  

�  Atidaryt d�iovinimo/pirolizes kameros liuk�  neu�darant pirolizes trumpavamzd�io šovine ant 

k� ryklos.  

�  Eksploatuot be individualios apsaugos priemoni� . 
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9. Priešgaisrine technika 

9.1. Prie pradines krosnies dalies , atstume 1-2 metrai nuo krosnies paruoštos produkcijos �krovimo 

puses, turi b� t ba� ka su vandeni�  arba pradini�  kondensatu. Vanduo tinka iš bet kuriu vandens 

rezervuaru. �iemos metu galima naudotu sm� lis.  

9.2. Po k� ryklos nuo �krovimo dureli�  puses vasaros metu turi b� ti samtis 80*80 cm, 6-8 cm aukš� io, 

kuris pripildytas su vandeni�  , kad išimtu pelnus iš k� ryklos ir kad gesintu karštos anglis, jeigu jos 

iškristu iš k� ryklos k� renimo �krovimo metu.  

9.3. Aikšte po krosnies turi b� ti kietas pagrindas, ir išvalytas nuo pomiškio, kr� mu, ir �iemos metu – 

nuo sniego, vasara – nuo degan� i�  šiukšli�   ir apkastam su vagut� , plotus 40� 50 cm, ant degan� ios 

augalijos sluoksnio gylio ir apbarstytam sm� liu ar juod�emiu . 

9.4. Jeigu vagonet� je suliepsnoja anglis, reikia hermetizuoti dureles iki pilno degimo pabaigos, vienu 

metu �pilti � vid�  1 - 3 vandens kibir� ; 

9.5. Minimaliam atstumui nuo krosnies iki pastatu, namu, lapuo� i�  mišku, turi b� ti ne ma�iau kaip 30 

m, iki spygliuo� i�  mišku – ne ma�iau kaip 50 m. 

9.6. Krosnies naudojimo vietoje turi b� ti pastatytas gaisrininku skydas  su reikalingi priešgaisrin� s 

inventori�  ir pernešiojami laiptai.  

9.7. Malkos u�degimui lauko k� rykloje daroma, naudojant fakelo metod� , per k� ryklos dureles.  

9.8. Organizuojant angli�  deginimo vieta su vienos ar keliu krosni�  panaudojim� , reikalinga išdirbt 

plo� io projekt� , suderinant j�  su Šalies priešgaisrine institucija. 

9.9. Degantieji pasiskirstymo produktai nuo duju išvedimo vamzd�io iš pirolizes kameros, eina � krosn� 

k� rykloje sudeginimui.  

 

10. Aplinkos reikalavimai 

Medini�  angli�  gaminimui yra reikalinga gauti atitinkama aplinkos šalies ir savivaldybi�  institucij�  

leidimai, suderinant su nacionaline teis� tvark� .  

�
�
�
�
�
�
�
�
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11. Aktas u� instrukta� �  ir apmokim�  

�emiau pasirašiusi �mones �galiotas asmuo savo parašu u�tikrina, kad yra susipa�inusi su angli�  

deginimo krosnies „EURO” paso taisykl� mis ir yra atsakinga u� šios krosnies eksploatavim� .  

U� krosnies neteisingos eksploatavim�  pasekmes, kurios n� ra surištos  su krosnies konstrukcijos 

defektais, pardav� jas neatsako.  

            ____________________                         _____________________ 
                            (parašas)                                      (parašo atšifravimas) 
 

(data, vieta, z.v.) 
 

 
12. Krosnies techninis aptarnavimas   

12.1. Krosnies naudojimo metu, vartotojui reikia u�pildyti �urnalas (�iur. pried�  Nr. 9), kuriame  

kiekviena valanda fiksuojama termoadapteriu rodymai. Prieš darbo prad�ios yra nusakomas atsakingas 

asmuo, atsakingas u� krosnies eksploatavim� . 

12.2. Prieš darbo nusakoma atsakingas asmuo krosnies eksploatavimo taisykli�  vykdymui.  

12.3.  K� ryklos ardai turi b� ti pastoviai išvalyti nuo pelenu, angli� , ir t.t. garantuot per juos ger�  

deguonies padavim� .   

12.4. Po ardu visiška išnaudojimo , jie turi b� ti pakeisti . U�sakyt ardus J� s galite pas krosnies 

pardav� ja.  

12.5. Ant vagone� i�  yra pastatyti ketaus rutuliukai , markos 4802-C-100-B. Kad apr� pintu j�  ilgalaiki 

veikim�  , patariama panaudot metalus neturin� ius aukštos temperat� ros past�  Wolfrakote TOP Paste, 

kur� veikia intervale nuo – 25 iki + 1000°� , arba kuri nors kita. 

12.6. Trumpieji temperat� ros adapteriai, kuriuo matavimu diapazonas yra iki 1000°� , pieš. 2 

„Temperat� ros adapteriu pastatymo schema” pa�ym� ti su „A”, reikia pastatyti panaudojant 

termokiš� ne. Po termokiš� nes visiško išnaudojimo j�  reikia pakeisti. U�sakyt termokiš� ne J� s galite 

pas krosnies pardav� j� . 

12.7. Periodiškai , ta� iau ne re� iau kaip 1 karta � m� nes� , reikalinga padaryt šilumos padalinimo 

sistemos valym�  nuo dervos kameros viduje. Konsultavim�  duos pardav� jas.  

12.8. Ne re� iau kaip per 6 m� nesius, reikia padaryt k� ryklos kameros valym� .  
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13. Krosnies aptarnavimas 

13.1. Angli�  degintoju brigada, kuri susideda iš 1 brigadininkas ir 2 angli�  degintojai , aptarnauja viena 

krosn�, medienos liku� i�  paruošimo ir suangl� jimo metu. Be to yra �manomas darbo paskirstymas , t.y. 

nakties metu, kada n� ra reikalo iškraut medines anglis , �kraut/iškraut vagonet� s ir paruošt �aliavos , 

gali b� ti vienas �mogus , kuris pra� j� s instrukcijas.  

13.2. Angli�  degintoju brigados darbo pareigose suangliuot liku� ius , �telpa: krosnies �krovimas ir 

iškrovimas , krosnies steb� jimas, medienos paruošimas, t.y. dideles medienos skaldymas, ilgos 

medienos pjovimas, medienos ir angli�  prinešimas, atst� m�  iki 30 m.  

13.3 Medienos paruošimo darbus perdirbimui daro brigada k� renimo ir ataušinimo metu (išskyrus 

angli�  degintoju, kurie budi krosnies k� rykloje nakties pamainoje).  

13.4. Brigada, kusi susideda iš 2-3 angli�  degintoju , aptarnaujant 1 krosn� gali išdeginti 300-480 t 

angli�  � metus. Brigada, kuri susideda iš 4 �moni�  gali paruošti iki 2000 m³ medini�  trinku � metus. 

 

14. Darba invent� rs, nepieciešams vienas kr� sns darbam 

 

 
 
 
 
 
 
 

N.P.K. Pavadinimas Kiekis 

1. Kirvjai  2 

2. Kirvijai skaldymui  2 

3. Krosnies kriukai  1 

4. Lau�tuvas 1 

5. Kibirai vandeniui  6 

6. Bertuvas ir d� rimo kastuvas 3 

7. Angli�  ir dar�ovi�  šakos  1 

8. Ba� ka vadeniui metaline 2 

9. Elektrinis pj� klas arba benzino motorinis pj� klas 2 
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15. Krosnies perdavimo eksploatavimo aktas 
 

Angli�  deginimo krosnis „EURO” gamyklos Nr. __________________________________________             

Paleista eksploatavimui _______________________________________________________________ 

remiantis ant krosnies perdavimo eksploatavimui akto Nr.___________________________________. 

Krosnies perdavimo eksploatavimo data _________________________________________________ 

 
             ____________________                         _____________________ 
                            (parašas)                                      (parašo atšifravimas) 
 

(data, vieta, z.v.) 
 

�
16. Medini�  angli�  �gijimas pagal medienos r� šies 

�
17. Kaina ir garantija  

Vieno �rangos kaina EUR (be PVN) – pagal susitarim�  

 

	 kaina �traukti ir monta�o ir �rangos kalibravimo išlaidos. Transporto išlaidos , kurios rišasi si 

�rangos atgabenimu iš muito sandelio Latvijos teritorijoje iki �rang�  pastatymo vietos dengia 

u�sakovas. 

D� mesio: produkcijos oficialusis platintojas Baltijos šalyse SIA „ARHEO” garantuoja �rangos 

garantija 1 metus nuo perdavimo eksploatavimo momento ir po garantijos ir po garantijos 

aptarnavim� . Gamintojas garantuoja 100 % �rangos darbo paj� gumo ir materialine kokyb� . 	rangos 

gaminime yra panaudotos naujausios technologijos. 

 

 
 

N.P.K. Medienos pavadinimas Absoliu� iai sausos medienos 
mase kg/m3 

Laim� jimas*, 
kg/ 

1. Skroblas 630 220 

2. A�uolas, klevas, uosis 550 190 

3. Maumedis, guoba 520 180 

4. Ber�as 500 170 

5. Alksnis 420 140 
6. Pušis, tuopa, liepa, egl�  400 130 
7. Tuopa 380 120 
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18. Kontaktai 
 

 
Produkcijos oficialusis platintojas Baltijos šalyse UAB „ARHEO”  

 

UAB «� RHEO» 
Vandou 12 — 114, Ryga, LV — 1007 
Registravimo  Nr. LV 40003961626 
SEB bankas, � odas UNLALV2X 
Konto Nr. LV47UNLA0050011125226 (LVL); Nr. LV63UNLA0050013673710 (EUR)  

Valdybos narys — Raimonds Lati� ins  

 
Mob.telefonas: +371 26492576, faksas: +371 67691616        ,   

 
:ARHEO  

e-paštas: arheo@arheogroup.lv  

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
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�
Pried�  Nr.1  
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Pried�  Nr.1 t� sinys 
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Pried�  Nr. 2 
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Pried�   Nr.3 
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Pried�  Nr.4 
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Pried�  Nr. 5 
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Pried�  Nr. 6 
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Pried�  Nr.7 
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Pried�  Nr. 8 
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Pried�   Nr. 9 
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Laikas  

Adapteris matavimai 

1 2 3 4 5 6 7 8 
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